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Componenta sistemului de pretensionare de inchiriat

Verificati daca continutul cutiei prezintd daune in urma transportarii. Acestea trebuie sa fie raportate imediat la HALFEN.

1x fisa de instructiuni 1x set cuzineti filetati M30
1x pompa hidraulica 1x set cuzineti filetati M36
2x furtunuri hidraulice (5m fiecare) 1x set cuzineti filetati M42
2x cilindri hidraulici 1x set cuzineti filetati M48
2x tiranti 12.9 M27x800mm 1x set cuzineti filetati M52
6x piulite 12.9 1x set cuzineti filetati M56
6x saibe 1x set cuzineti filetati M60

2x traverse de aluminiu (Tmpartite)
1x cheie personalizata M90 pentru mufe de legatura DT60

1x set chei imbus

Referinte generale

Curatenie Tnainte de inceperea lucririlor

Sistemul trebuie sa fie intotdeauna ingrijit si protejat Uneltele hidraulice, inclusiv mufele de legatura, sunt
Tmpotriva contamindrii si umezelii. Tn particular, mufele de  furnizate gata pentru folosire. Pompa manuald este deja
legatura trebuie sa fie curate intotdeauna.  umpluta cu ulei hidraulic. Verificati nivelul uleiul inainte de a
incepe sa folositi tija de masurare. Pentru a simplifica
transportarea, furtunurile sunte decuplate de la pompa si
cilindri.
NOTA IMPORTANTA:
Finalizarea corecta a asamblarii si garantia pretensionarii sunt responsabilitatea companiei de constructii.

Toate rezultatele masuratorilor trebuie sa fie documentate cu atentie in protocoluri de pretensionare.

Ajustarea la dimensiunile sistemului / Blocarea capetelor furcilor

Verificare
vizuald! -

Marcaje pe Tirant:

- vizibil inainte de asamblare M |.1.|

- ascuns dupa asamblare

x = spatiul necesar pentru dezasamblarea  x = 35 mm (d;= 30 - 48)
unitétii de pretensionare x 270 mm (ds= 52 - 60)

insurubare la addncimea max. a filetului insurubare la addncimea min. a filetului
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e Montati sistemul in clddire si verificati daca adancimea
minima de infiletare este garantata. Cu contrapiulitele e Notd pentru dezasamblarea unitatii de pretensionare:

asezate Tn pozitia corectd, punctele de control ar trebui Dacase foloseste trasa maxima de reglare, tirantii trebuie
sa fie ascunse. Tirantii nu trebuie Tnsurubati prea mult, infiletati la maxim Tn capetele furcilor si doar la minim n
pentru a lasa spatiu suficient pentru tensionare. mufa de legatura.

e Strangeti contrapiulitele de la capetele furcilor pentru a
preveni intoarcerea tirantilor pe parcursul tensionarii.

Slabirea contrapiulitelor

e Pentru montarea unitatii de pretensionare, contrapiulitele
trebuie sa fie desurubate complet

Montarea cuzinetilor cu filet

e Cuzinetii filetati sunt montati pe filet cu ajutorul unei chei
imbus.

e Apoi, cuzinetii filetati sunt fTnsurubati catre mufa de
legatura pentru a lasa suficient spatiu pentru montarea
traverselor.

Montarea traverselor

e Prima jumatate a traversei (1) trebuie asezata intre cuzinet
si contrapiulita. "Nasul” traversei este indreptat catre mufa
de legatura.

e Cea de a doua jumatate (2) este apoi atasata. Urmariti cu
atentie notele de pe traverse.
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Slabirea Traverselor

e Desurubati intreaga traversa, cu
tot cu cuzinetii, Tnspre directia
contrapiulitei.

e in momentul in care existd un
spatiu liber intre traversa si mufa
de legaturda, vedeti mana din
dreapta.

Acest spatiu este necesar pentru tensionare si ajuta si la
prevenirea dezbindrii jumatatilor de traversa.

Infiletarea tirantilor / Suprafata Cilindrului

o Tmpingeti tirantul prin ambele traverse.

e Conectorii hidraulici de pe cilindru trebuie sa fie pe partea
laterala a traversei.

e Poate fi util s8 montati cilindrul pe tirant inainte.

e NOTA: Capetele cilindrului trebuie si stea drept cu
intreaga suprafata direct pe traversa, altfel cilindrul poate
fi avariat.

Pe partea opusa, pistonul trebuie sa se miste catre saiba si
piulite

e Acum, insurubati piulitele si saibele pe tiranti.
e Purjati sistemul daca acest lucru e necesar (Consultati
pagina 4, Purjarea sistemului).

e Strangeti piulitele manual. Acest lucru impiedica pistoanele
sa se deplaseze prea mult in afara inainte de preluarea
sarcinilor.
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Conectarea furtunurilor

e fnsurubati furtunurile pe cilindri manual, fird a utiliza
unelte.
Mufele de legatura se etanseaza singure. Daca cuplajul nu
este facut pana la capat, fluxul este blocat.

Purjarea sistemului

e Deschideti aerisirea rezervorului (supapa de la piciorul
cilindrului, (3)).

o Tnchideti supapa de scurgere (in apropierea manometrului,
(4)) cu ajutorul butonului.

e Pentru purjare, miscati pistoanele inspre interior si exterior
de cateva ori, tindnd furtunurile hidraulice in sus. Acest
procedeu colecteaza aerul in exces din zona furtunului si 1l
trimite Tnapoi in rezervor. Daca este necesar, uleiul
hidraulic din rezervor trebuie sa fie reumplut la nivelul

corespunzator.
Folositi doar ulei Yale Hydraulic 1ISO 32.

Tensionare

e Extinderea pistoanelor pentru tensionare este efectuata
prin pompare. Deschiderea supapei de scurgere cu
manivela va descarca pistoanele si le va trimite Thapoi.

e Important: Pe parcursul pomparii, mufa de legatura poate
fi rotita si poate fi intoarsa manual, fara a implica un efort
mare ("munca n echip3d”)!

e Mufa de legatura se poate bloca daca este intoarsa prea
incet sau daca pomparea merge prea repede
(dezechilibru). Astfel, presiunea hidraulicd trebuie redusa
la nivelul in care mufa de legatura se poate misca liber din

nou (echilibru).

e La atingerea presiunii dorite a pistonului, Tncercati sa
intoarceti mufa de legatura in mod ferm si rapid pentru a
reduce jocul. Apoi reduceti presiunea hidraulica.

Conversia la presiunea pistonului

Presiunea aplicata poate fi citita de pe manometrul calibrat. Forta dorita pentru tirant poate fi calculata usor din presiunea
doritd a pistonului. Valorile teoretice pot fi luate din urmatorul tabel (2 x 214kN = 700 bar). Valorile exacte sunt inregistrate in
tabel in protocolul de calibrare corespunzator. Valorile intermediare pot fi interpolate in mod linear.
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Tabel de pretensionare pentru Systemul de Tiranti DETAN S-460 (valori partial rotunjite)

Pretensiune max. rec. * [kN] N 100 145 200 265 315 365 425
Presiune hidraulica [bar] p 165 240 330 435 515 600 695
Deformare [%] € 0,68 0,69 0,69 0,70 0,71 0,71 0,72
Forta [N/mm?] o 143 144 146 147 148 148 150
Alungire [um /10 cm] Al 68 69 69 70 71 71 71

*Pretensiune maxima recomandata =" 40% Ngq

Dezasamblare

Dezasamblarea va fi efectuata in ordinea inversa. Daca vor fi tensionate mai multe sisteme, furtunurile hidraulice pot fi legate
la cilindru.
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